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La presente invention conceme nn robinet de 
passage et de fermeture nrani d'lm tiroir a piston 
servant de corps dc fcrmcture actionne par xme 
broche £Ietee, pour des liquidcs, notamment des 
boissons. 

Lea robineta connns de ce type pr&entent 
rinconvcnicnt esscntiel que 3e piston et Tespace 
du boitier traverse par le courant de liquidc 
presenfent des .bords en saillie, des renfonce- 
znents, dca pocbes, etc5,, qni sont dus le plus sou- 
vent au ehoix des moyens d'etancbcitc pour le 
joint de fermeture et de guidage cntre le tiroir 
a piston et le boitier. II en resnltc non seiilement 
des formes defavorables du point de vne tech- 
nique de la fabrication, mais aussi des inoon- 
venients en ce ; qui concemc le ncttoyage des 
parties roentionnees trcs ixDportant pour des 
raisons connues. 

Dans le robiijiet de passage et de fermeture 
confoime a I'inventions cea inconvenientB sont 
BUpprimes et d'aiitres progres du point vuo 
de la constitution et du fouctionnement par 
rapport aux dispositifs connus sont obtenus. A 
cette fin, le tiroir a piston est realise conforme- 
ment a Tinvention comme corp? cylindrique 
eontinu qui est guide dang une cavite egalement 
cylindricrue continue du boiticr, ct on utilige a 
chaque fois comme joint de fermeture et de gui- 
dage nn joint torique, la surface laterale du 
piston servant de face d'etancheite. 

Par la realisation du tiroir a piston et de son 
guidage de forme cylindrique continue, les con- 
ditions optimales prealablcs pour un nettoyage 
aise, rapide et total sont donnees^ de nieme qu*on 
evite la possibilite de depot do maticrcs eolidcs 
entrainceR, ainsl que les endroitg d'attaque pour 
VeSet de cavitation du liquide qui s'ecoule. La 
realisation avantageuse mentionnee du tiroir a 
piston et de son guidage est rendue possible 
essentiellenient par In conformation particuliere 
des moyens d*etaneheite. Conformemcnt a Kn- 
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vention, le bord basal du piston est realise 
coxmne tronc de cone dont la surface laterale 
s'appliquc centre une face opposee correspon- 
dante du boitier, le joint torique potir Petan- 
cbeite de fermeture etant insere dans la surface 
laterale du tronc de cone. Par consequent, tandis 
que pour le joint de guidage, le tiroir a piston 
lisse d'un bout a I'autre agit en memc temps 
comme face d'etanclieite pour le- joint torique 
logtt dans le boitier, on pent obtenir, par la 
diRpoflition oblique du joint de fermeture aur 
la face d'etancbeite du boitier^ un effet d'etan- 
cbeite tres pousse, deja pour une pression axiale 
relativement faible. En outre, le joint torique 
pent ici etre remplace tres rapidement, car il 
pent eti-e retire aisement de la rainure situee 
obliqucment par rapport a la direction de ten- 
sion et introduit facilement daiift ceitc raiimre. 

Etanl doime que I'elTicacite du joint de gui- 
dage augmente loxBquo la longuenr du tiroir 
a piston croit et que le pressage de surface spe- 
cifique dinunue en faveur d*un plus faible 
frottement des parois avec la gi'andenr dc I'aire 
d^application du piston» on pent renoncer dans 
le dispositif, confomiement a Tinvention, a un 
sonlagement particulier de la pression du tiroir 
a piston, le tiroir rest ant encore capable de 
coxilisser sans difficnlte dans la zone moyezme 
de pressions et pcrmettant par consequent un 
mouvement rapide sans depense de force parti- 
culiere. L'invention utilise cette propriete d'xme 
fagon avantageuse par le fait que la broche 
d'actionnement est munie d'un filetagc a pas a 
gauche et d'un jfiletage a pas ^ droite, dont I'un 
pent etre visse dans le couvercle fixe du boiticr 
et I'autre dans le tiroir du piston. Ainsi, pour 
chaque tour de la broche, le piston pent etre 
dffplace sur tme distance qui correspond a la 
somme des pas des deux filetages, de sorte que 
I'ouverture et la feimeture du tiroir peuvent 
etre effectnees tres rapideraent. Une broche 
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lealisee de cette facon est tres supericure a une 
broche a filetage a pas rapide, parcc (pie cette 
deroiere a tendance a se degagex, par exemple, 
dans Je cas de secousscSj et necessite done tin 
systeme de surete particulier. 

Dans les types de robinets connus, le tiroir a 
piston pent toxtmer en nieiiie temps que la 
broche filetee, cc qui est im inconvenient pour 
les raoyens d'etanebeite adjaceats. Geci est evite, 
conformement a rinvention, en faveur de la 
dirree de service des joints toriqxies par Ic fait 
f[n'on utilisej en partieidier dans les versions a 
assez graude section d'econlement comme siirete 
de rotation, un axe d'arrct fixe dans le couvcrclc 
du boitier, dispose parallelement a la broclie, 
cpii est guide avcc nn f aible pas dans mi alesagc 
axial dii tiroir a piston- 
En particnlier, pour les versions a plus petite 
section d'econlement, c'est-a-dire a espace inte- 
riear limite, rinvention prevoit une stxrete de 
rotation selon laqnelle le boilier presente une 
rainnre longitudinale dans lacpielle s'engage nn 
axe radial monte dans le tiroir a piston, la partie 
du boitier qni poite la rainure longitndinale 
etant realisee coramfi piece tubulaire et etant 
rapportee dan? la zone sans pression sur la 
partie du boitier traversee par reconlement, 
Une simplification de la fabrication pent etre 
obtenue dans ces types de robinets plus petits, 
conformement a Tinvention, par Ic fait que la 
piece tubnlaire et la partie dn boitier travereees 
par I'ecoulement sont fabriques en une senle 
piece en matiere plastique- 

Les caracteristiques de I'invention decrite ci- 
des3us apportent en outre, a cote de leurs effets 
proprement dits, la propriete avantagense selon 
laqaelle le robinet pent etre xapideniejit 
dcmonte et remonte Bans outil en vue dn net- 
toyage, cc qui doit etre attrilue en particnlier 
an mode de montage noii compliqne. 

Des formes de realisation de Tobjet de I'in- 
vention sont representees, k titre d'exemplcs 
non limitatifs, aux dessins annexes. 

La figure 1 est une vue en coupe longitndinale 
d'uu robinet a boitier d'une seule piece. 

La figure 2 est une vue en couije longitudinale 
d'nn robinet a boitier compartimente. 

Aux dessins annexes, les pieces jouant le 
meme role ont les mennes references. 

A la figure 1, le robinet est realise, par 
exemplc, comme robinet de passage, dans lequd* 
sur le boitier 1, les deiix manclion^ S pour 
Tarrivee et le depart sont disposes de facon 
quails s'etendent coaxialement et, par exemple, 
sous un angle de 45** par rapport a Taxe du 
tiroir a piston. Ce dernier est realise comme 
corps cylindrique lisse contimi en matiere plas- 
tique dont le bord bar al forme un cone tronque 
3 oui porte, dans nne rainure 4. le joint torique 
5. Le cbanfrein annulaire 6 prevu sur le boitier 
1 sert de face cooperante pour Tapplication 



. assurant la ferraeture etancbe. 

On a prevu conxme joint de guidage, entre le 
! tiroir a piston 2 et la parol du boitier, un autre 
1 joint torique 7 qui est insere dans une rainure 8 
j du boitier et s'applique contre le tiroir a piston, 
de sorte que I'espace non traverse par le Kquide 
e&t etanckcific en penuauence et qu'un pressc- 
etoupc dans le converclc 9 du boitier est inutile. 
Ce couvercle est j>resse par un ecrou a capuclion 
10 contre la face transrersale du boitier 1 ct 
une tipe U ansvci-sale II rcmpeche de toiu'ner. 

brocbe d'actionuenient, designee par 12, 
possede un filetage a pas a droite 13 et a pas a 
i gaucbc 14, le premier pouvant etre visse, par 
exemple, dans le couvercle 9 et le second daws 
Ic tiroir a piston 2. 11 est ainsi possible d'utiliser 
im filetage trapezoidal a pas relativement faible 
tout en obtenant une ouverture et une fcrmeiure 
rapidcs lors de ractionnement de la poignec a 
boule 15. 

Pour eviter nn entrainement du tiroir a pis- 
ton 2, on a visse, dans le couvercle 9, un axe de 
retenuc 17 qui s'etend parallelement a la broche 
12 et est guide dans nn alesage 18 du piston. 
Cette. surete de i-otalion est preferee en particn- 
lier dans les systcmes a plus grandes ouverlures 
d'ecoulement. 

Le robinet d'ecoulement represente a la 
figure 2 se distingue du robinet de la figure 1, 
en particnlier. relativement a la- surete de rota- 
tion. Cellc-ci est constituee dans ce cas par un 
axe radial 19 qui cat inscrc dans le piston 2 ct 
s'engrage dans une rainure de guidage 20 de la 
partie 21 du boitier s^etendant parallelement a 
la brccbc 12. La partie de boitiei" 21 pent elrc 
constituee par un element tubulaire qui est visse 
avee le boitier et porte le couvercle 9 et sa vis 
de retenue 10. Les parties restantcs correspon- 
dent en piiiici]>e a celles de la figure 1. 

Comme on I'a deja mentionne* le cylindrc de 
pnidage realise avec le raeme diainetre d'un bout 
a rautre, dans le boitier, pennet qu'apres le 
degagement de Tecrou a capuchon 10, ]e cou- 
vercle soit retire avec la broche et le tiroir a 
piston afin qu'ira nettoyage on un remplacement 
de pieces individueUes puisse etre effectue tr^s 
rapidcment. 

KEStnVIE 

1° Robinet de passage et de fermeture muni 
d'un tiroir a piston sen-ant de corps de ferme- 
ture actionne par une broche filetee, pour des 
liquides, notanimcnt des boissons, caraeterisc en 
ce que le tiroir a piston 2 est realise comme 
corps cylindrioue continu gui est guide dans 
une cavite egalement cylindricpie continue du 
boitier. et on utilise a chaque fob? comme joint 
de fermctare et de guidage un joint toriqucr, la 
^iiiTface laterale du piston servant de face d'elan- 
; cheite- 

i 2° Le bord basal du piston est realise comme 
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tronc de cone 3 dont la surface laterale s'ap- 
plicyue centre une face opposee 6 correspondante 
fin boitier, le joint toriqne 5 servant a I'e.taii- 
cheite de fcj-nicture etant insere dans la face 
laterale dn tronc de cone- 
s' La troche d'actionnement 12 presente un 
filetage a pas a droite 13 ct a pas a gauche 14 
doiit V\m pciTt etre visse dans Ip. coiiverelo fixe 9 
du boitier et I'autrc dans le tiroir a piston 2. 

4" On utilise cn particnlicr dans Ics reali- 
sations a pluH grande section do passage de 
I'ecoulement, comme surete de rotation, un axe 
dc retemic 17 fixe au coiivercle du Loitier, dis- 
pose parallelement a la broclic, qui est guide 
avec un faible pas dans un al^sage axial 18 du 
tiroir a piston. 



j 5** Dans les realisations a plus faihle section 
1 dc passage de recoulementj en particnlicr, le 
hoilTcr presente nne. rainiire longitndinale 20 
} dans laqnelle s'engage comme siirete dc rotation 
; un axe radial 19 loge danpi le tiroir a piston, la 
pailie 21 du Loitier presentant la rainurc longi- 
tudinale etant realisee comme piece tubulaire et 
adaptee dans la zone sans prcssion sur la partie 
du boitier traversee par rccoulenient. 

6*- La piece tubulaire 21 ct la panic du boitier 
traversee par Tecoulement sont fabriquecs d'unc 
seule piece en luatierc plastiquc, 

Finna : ALBERT HANDTMANN METALLGIESSEKBI 
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